www.maxbeltmodular.eu ) maXbelt mOdUIal'

KEEP MOVING

Tasmy
modularne
PODRECZNIK

EUROPEJSKI PRODUCENT MODULARNYCH TASM TRANSPORTUJACYCH






www.maxbeltmodular.eu ) maxbeltmodular

KEEP MOVING

I. SPECYFIKACJE PROJEKTOWE SYSTEMU PRZENOSNIKOW str. 5

1. Budowa przenosnika str. 5

Wytyczne dotyczace projektowania luzu
Wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej
Tabela poroéwnawcza wspotczynnikéw rozszerzalnosci termicznej - S

2. Sposoby montazu kota napedowego str. 6

Kluczowe kwestie dotyczgce odstepu miedzy kotami napedowymi tasm prostobieznych
Wzoér na rozmieszczenie kot na wale napedowym

Wspodtczynnik korygujacy rozstaw kot zebatych - S

Praca START-STOP

Dodatkowe usztywnienie watu (Srodkowe tozysko oporowe)

Wytyczne przy montazu tozyska oporowego

3. Rodzaje podparcia str. 9

Slizgi proste

Obliczanie rozstawu slizgéw montazowych wzdtuznie - P

Sposdb mocowania slizgdw nosnych

Slizgi no$ne typu chevron

Instrukcja montazu slizgéw

Materiat na $lizgi

Sugestie dotyczgce sposobu podparcia

Gérne/dolne $lizgi nosne

Przenosniki krotkie

Goérne slizgi nosne / rolki na powrocie- transport na srednie i krotkie odlegtosci (V=4m)
Goérne slizgi nosne / rolki na powrocie - transport na srednie i duze odlegtosci (V=4m)
Goérne slizgi nosne / dolne wsparcie rolek - transport z duzg predkoscig na duze odlegtosci
Slizgi no$ne na powrocie - transport dwukierunkowy

Naped centralny przy transporcie rewersyjnym

Wytyczne dotyczace rolki wspierajgcej na powrocie tasmy

Rolka wspierajgca tasme na powrocie

Slizgi nosne suwu powrotnego

Pomocnicze slizgi nosne

Wytyczne dotyczace slizgdow nosnych typu ,superzapping” (praca w wodzie)

Proste, réownolegte slizgi nosne typu superzapping

Wytyczne konstrukcyjne dotyczgce wspierajgcych slizgdw nosnych w srodowisku o niskiej temperaturze
Charakterystyka slizgdow

Obszar styku

4. Obciaznik typu heavy-hammer do regulacji naprezenia str. 16
5. Procedura przy rozruchu w niskiej temperaturze str. 16
6. Przenosnik wznoszacy str. 17

Rodzaje przenosnikdéw wznoszacych
Przetamanie tasmy




) maxbeltmodular www.maxbeltmodular.eu

KEEP MOVING

Prety
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PODRECZNIK INZYNIERYJNY

I. SPECYFIKACJE PROJEKTOWE SYSTEMU PRZENOSNIKOW

1. Budowa przenosnika

A: Koto zebate F: Kotnierz montazowy silnika
B: Koto zwrotne G: Rama

C: Slizgi H: Lozysko

D: Wspornik |: Motoreduktor

E: Rolka podtrzymujaca

2. Wytyczne dotyczace projektowania luzu

5
M
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Uwaga: Bezpieczny luz, ktory powinien by¢ zachowany pomiedzy szerokoscig taémy, a szerokoscig przenosnika.
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Wspobtczynnik rozszerzalnosci cieplnej

Rozszerzalnos¢ cieplna i skurcz sg powszechne w przypadku tworzyw sztucznych, dlatego konieczne jest uwzglednienie tego faktu
przy projektowaniu przenosnikow z tasma modularna.

Obliczenie zmiany wymiardw tasmy w zaleznosci od temperatury:

DC=C, ,,,"S*(T,T))

L w)y

Symbol Opis Jednostka
DC Zmiana wymiarowa mm

C, Dtugosc¢ tasmy m

Cw Szerokos$c¢ tasmy m

S Wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej mm

T, Temperatura otoczenia °C

T, Temperatura tasmy podczas pracy °C

Tabela poréwnawcza wspoétczynnikéw rozszerzalnosci termicznej - S

jednostka: mm

Materiat tasmy modularnej Materiat listew nosnych Metal
HDPE&UHMW
Stal Stop Stal
PP PE Nylon Actel Nylon o .
-70-30 30-99 weglowa | aluminium |nierdzewna
(e(0)) cOo)
0,12 0,23 0,07 0,09 0,12 0,14 0,18 0,01 0,02 0,01

2. Sposoby montazu kota napedowego

Kluczowe kwestie dotyczace odstepu miedzy kotami napedowymi tasm prostobieznych

Centralne koto zebate nalezy zabezpieczy¢ pierscieniami z obydwu stron tak aby unikng¢ przesuwania sie na wale.

Zabezpieczenie typu C

Z wyjatkiem centralnego kota zebatego, pozostate kota nie muszg by¢ mocowane za pomoca pierscieni blokujacych, dzieki czemu
moga poruszac sie wraz z tasma. Takie rozwigzanie umozliwia dostosowanie sie do zmiany szerokosci tasmy, spowodowanej
rozszerzaniem i kurczeniem sie w zaleznosci od temperaturach, a co za tym idzie przeskakiwaniem zeba nawet przy odksztatceniu
tasmy przenosnika.
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W2zor na rozmieszczenie két na wale napedowym

Sp=S x Te x Bw / (2L-S x Te)

Tg=Bw/Sp+1
Symbol Opis Jednostka
L Catkowite obcigzenie (waga tasmy przenosnika + maksymalne obcigzenie) kg
Bw Szerokosc¢ tasmy mm
Te Liczba zebow kota zebatego -
S Wspditczynnik korygujacy rozstawu kot zebatych (patrz Tabela str. 156) -
Sp Rozstaw kot mm
Tq llo$¢ kot zebatych -

Wynik obliczen: Minimalna ilos¢ kot zebatych powinna by¢ > 3.
Nalezy uwzglednié, ze ze wzgledu na konstrukcje, rozstaw kot zebatych powinien by¢ mniejszy niz 145 mm.

Przestrzen miedzy kotami zebatymi powinna by¢ mniejsza niz 90 mm, jesli dtugosc liniowa przenosnika jest krotsza niz czterokrotnosé
szerokosci tasmy.

Przyktad obliczeniowy:

Tasma typu S5080/1600-FT, materiat PP, kota napedowe 12Z, aplikacja - transport produktéw zapakowanych w pudto.
Szerokos¢ tasmy 900 mm, rozstaw miedzyosiowy kot przenosnika wynosi 10 m; Pudio ma 600 mm szerokosci
i 800 mm dtugosci, przy czym pudto usytuowane dtugoscig w kierunku ruchu; Odlegtos¢ miedzy pudtami wynosi 200 mm, kazde
pudto wazy 20 kg, a predkos¢ tasmy wynosi 22 m/min.

. Catkowita dtugos¢ tasmy przenosnika (zwis tasmy pomijamy)
=10m x 2 + PD196 x 3,1416 / 1000 = 20,615 m
. Masa tasmy przenosnika = 20,615 m x 0,9 m x 8,5 kg / m?
(masa jednostkowa tasmy przenosnika) = 157,7 kg
. Catkowite obcigzenie na tasmie = 10m/(800+200)x20kg=200kg
. Lt=200+157,7=357,7kg
. P=S (wspotczynnik korygujacy z tabeli str. 156) x12x900/ (2 x 357.7-9 x 12) =160mm
. Tg=900/160+ 1=5,625+1=7, dlatego potrzebne jest 7 kot zebatych.

Wspoétczynnik korygujacy rozstaw két zebatych - S

Nalezy zauwazyd, ze poprzeczne drgania spowodowane predkoscig przesuwu beda miaty wptyw na wspodtprace tasmy przenosnika
i kota zebatego, dlatego odlegtos¢ miedzy kotami zebatymi wymaga zmiany w zaleznosci od predkosci.

START- 0-20 21-30 31-40 41-50 51-60

STOP m/min. m/min. m/min. m/min. m/min. 8

S1520/0870-FT 3 4 4 4 4 4 3
S1520/0870-FG28 3 4 4 4 4 4 3
S2540/1020-FT 4 8 7 6 5 4 4
S2540/0880-FT 4 8 7 6 5 4 4
S2540/1000-FG32 4 8 7 6 5 4 4
S2720/0980-FT 5 8 7 6 5 5 4
S$2720/0980-FG38 5 8 7 6 5 5 4
S5000/1600-FG27 4 8 7 6 5 4 4
S5080/1600-FT 5 10 9 8 7 7 6
S5080/1600-FT EXW 5 10 9 8 7 7 6
C2500/1100-FG36-2.2 4 8 7 6 5 4 4
C2540/1270-FG42-1.7 4 8 7 6 5 4 4
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Praca START-STOP

Przy natychmiastowym uruchomieniu, tasma moze przemieszczac sie w obie strony przenosnika, co moze powodowac nieprawidtowe
zazebienie sie tasmy z kotem zebatym. Taka wspodtpraca (koto-tasma) jest niedopuszczalna, gdyz przyczynia sie do szybkiego
zuzycia elementow wspodtpracujgcych. Dlatego w tego typu uktadzie pracy, nalezy oprocz kota centralnego ustali¢ pozostate kota
za pomoca $rub lub pierscieni blokujgcych. Takie rozwigzanie pozwoli na zapewnienie prawidtowego biegu tasmy podczas jej pracy.

Sruba mocujaca

Dodatkowe usztywnienie watu (Srodkowe tozysko oporowe)

W przypadkach, w ktérych dtugos¢ watu przekracza 950 mm, wystepuja wysokie réznice temperatur przekraczajgce 40°C, duze
obcigzenie oraz praca START-STOP, moze wystgpi¢ odksztatcenie (ugiecie) watu. Aby zapobiec temu zjawisku nalezy zainstalowac
pomocnicze tozysko oporowe.

Zaleca sie wykonanie pomocniczego tozyska oporowego jako tulei slizgowej. Materiat z ktérej ma by¢ wykonana tuleja to; TEFLON,

NYLON lub POM,
¢
h

Zakres bezpiecznej deformacji (ugiecia): 2,5 mm dla watu napedowego i 4,5 mm dla watu zwrotnego.

Wytyczne przy montazu tozyska oporowego

tozysko oporowe musi byc¢ solidnie zamocowane do ramy przenosnika. Wymaga to doktadnego zaprojektowania i wykonania,
a takze zastosowania specjalnych materiatéw do wykonania samego tozyska oporowego. Nalezy zwrdci¢ uwage, czy rozmieszczenie
kot na wale umozliwia montaz tozyska pomocniczego.
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3. Rodzaje podparcia

Najlepsza metodg podparcia tasmy modularnej jest zastosowanie slizgdw. Istniejg dwie podstawowe metody utozenia Slizgow:
utozenie rownolegle do ramy przenosnika oraz w ksztatcie litery V.

Slizgi proste

Najprostsze i najbardziej ekonomiczne rozwigzanie to slizgi instalowane réwnolegle do ramy przenosnika.

2

Obliczanie rozstawu slizgéw montazowych wzdtuznie - P

~E,

Baza Maksymalny odstep (L) Obciazenie
(P) mm krytyczne kg

S1520/0870-FT 100 200
S1520/0870-FG28 100 200
S2540/1020-FT 150 300
S2540/0880-FT 150 600
S$2540/1000-FG32 150 300
S2720/0980-FT 150 300
S2720/0980-FG38 150 300
S5000/1600-FG27 200 750
S5080/1600-FT 200 750
S5080/1600-FT EXW 200 750
C2500/1100-FG36-2.2 150 600
C2540/1270-FG42-1.7 150 600

Sposéb mocowania slizgéw nosnych

Slizgi no$ne moga by¢ osadzane bezposrednio na profilu stalowym, przyspawanym do ramy przenoénika lub zamocowanym za
pomocya Srub. Podczas montazu, nalezy uwzgledni¢ zmiany wymiaréw spowodowane rozszerzalnoscig cieplng ze wzgledu na
wydtuzenie pod wptywem wysokiej temperatury, dtugosc¢ slizgdw nie powinna przekracza¢ 3000 mm.

Przed montazem S$lizgéw nalezy wykonad¢ fazowanie krawedzi na obu ich koricach, aby tasma poruszata sie ptynnie podczas
wchodzenia i schodzenia ze slizgu.
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Slizgi nosne typu chevron

Zastosowanie slizgow typu chevron zapewnia podparcie catej szerokosci tasmy. W efekcie bedzie ona lepiej prowadzona, a praca
przenosnika bardziej rownomierna niz w przypadku slizgdw prostych. Jest to najlepszy sposdb podparcia.

"o

W pewnych warunkach tasma bedzie wymagata wiecej podpdr w poblizu kot zebatych. Jest to powodowane naprezeniem tasmy,
ktore jest niewystarczajgce do podparcia produktu w miejscu pomiedzy koncem podpory slizgu, a poczatkiem podpory kota
zebatego. Bez odpowiedniego podparcia tasma moze ulec wybrzuszeniu. Mozna to wyeliminowac poprzez wysuniecie slizgow, ktore
znajduja sie pomiedzy kotami zebatymi.

Instrukcja montazu slizgéw

Nalezy doprowadzi¢ jak najblizej
$rodka kota zebatego

Materiat na slizgi

W zaleznosci od $rodowiska pracy $lizgi sg zwykle wykonane z UHMW i HDPE.

Sugestie dotyczace sposobu podparcia

Bardzo wazne jest, aby tasma modularna podczas ruchu utrzymywata wtasciwe naprezenie. Nadmierna diugos¢ tasmy moze
powodowad nadmierny zwis podczas ruchu. Jesli tasma przenosnika posiada zbyt duzy zwis od strony powrotnej, opadajaca czesc
tasmy jest podatna na drzenie, co moze powodowacd nieprawidtowe zazebianie sie kota z tasma, a nawet poslizg.

Z drugiej strony, jesli tasma przenosnika jest zbyt mocno napieta, spowoduje to zbyt duze naprezenie. Nadmierne naprezenie zwiekszy
obcigzenie silnika, a w konsekwencji skroci jego zywotnos$cé z powodu nadmiernego przecigzenia, moze rowniez doprowadzi¢ do
uszkodzenia tasmy.

W zaleznosci od $rodowiska pracy (w skrajnych przypadkach), konieczne bedzie zwiekszenie lub zmniejszenie zwisu z uwagi
na rozszerzalnosc i kurczliwosé¢ pod wptywem temperatury. W praktyce wartosé¢ zwisu jest rzadko wyznaczana, dlatego ponizej
przedstawiamy praktyczne przyktady.
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Gérne/dolne $lizgi nosne
W przypadku przenosnika o dtugosci ponizej 3,5m, minimalna odlegtos¢ miedzy kotem napedowym, a koncem slizgu powrotnego

powinna wynosi¢: Dp<250 mm.

W przypadku przenosnika o dtugosci powyzej 3,5m maksymalna odlegtosé¢ miedzy kotem napedowym, a koncem slizgu powrotnego
powinna wynosi¢: Dp<600 mm.

5m 5
£3 =3

m
oM
02 0-6°

Przenosniki krétkie

W konstrukcji przenosnika krotkiego nie jest konieczne stosowanie wsparcia tasmy na powrocie, jednak wartos¢ zwisu tasmy powinna

S,
910,

wynosi¢: Sg<s100mm.

Gérne Slizgi nosne / rolki na powrocie- transport na srednie i krétkie odlegtosci (V=4m)

Odlegtos¢ (Rp) miedzy osia watu napedowego a pierwszg rolkg podpierajgcg nie powinna przekracza¢ 600 mm,
a rozstaw rolek (Rp) nie powinien przekraczac¢ 1000 m, Sg<100.

ax-
600"""(m

Gérne slizgi nosne / rolki na powrocie - transport na srednie i duze odlegtosci (V=4m)

Odlegtosc¢ (Dp) miedzy osig watu napedowego a pierwsza rolka powrotna nie powinna przekracza¢ 600 mm. Odlegtosc¢ (Rp) miedzy
rolkami nie powinna przekracza¢ 1500 mm. Sg<100.
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Gérne slizgi nosne / dolne wsparcie rolek - transport z duza predkoscia na duze odlegtosci

Zakres zastosowania: dtugos$¢=20m, predkosc¢<12m/min

Slizgi nosne na powrocie - transport dwukierunkowy

Minimalna odlegtos¢ (Dp) miedzy osig watu napedowego a listwami no$snymi na powrocie nie powinna przekracza¢ 600 mm; Sg=60

Ma to zastosowanie do pracy rewersyjnej z napedem jednostronnym.

Naped centralny przy transporcie rewersyjnym

Maksymalna odlegtos¢ (Dp) miedzy osig watu napedowego a osig rolki przewijajacej nie powinna przekraczac
600 mm. Odlegtosc¢ (Rp) miedzy rolkami nie powinna przekracza¢ 800 mm.

Projekt musi uwzglednia¢ zmiany szerokosci tasmy przenosnika spowodowane wptywem temperatury. Na watach
napedzanych po obu stronach nalezy unikac¢ stosowania pomocniczego tozyska oporowego.

DS (min.) RP1 (min.)
S1520/0870- FT 69 104 200 107 117
S$1520/0870- FG28 69 104 200 107 117
S2540/1020-FT 54 84 200 176 96
S2540/0880-FT 82 123 200 170 140
S$2540/1000-FG32 54 84 200 176 96
S2720/0980-FT 95.3 143 300 191 156
S52720/0980-FG38 95.3 143 300 191 156
S5000/1600-FG27 117 176 400 366 200
S5080/1600-FT 117 176 400 366 200
S5080/1600-FT EXW 117 176 400 366 200
C2500/1100-FG36-2.2 82 123 200 170 140
C2540/1270-FGF42-1.7 82 123 200 170 140
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Wytyczne dotyczace rolki wspierajacej na powrocie tasmy

Sposodb wspierania tasmy na powrocie musi uwzgledniac¢ wartosc¢ zwisu i zakres regulacji naciggu.

Rolka wspierajaca tasme na powrocie

Jesli uzywamy rolki jako sposobu wsparcia powrotnego tasmy, powinnismy uzy¢ rolek z tozyskami kulkowymi, aby zmniejszy¢
wspotczynnik tarcia i zmniejszy¢ naprezenie w tasmie.

Zbyt duzy kat ugiecia spowodowany zwieszeniem tasmy na rolce moze powodowac ukosowanie sie tasmy oraz drganie przenosnika
podczas pracy. Aby zapobiec tego typu sytuacji, zgodnie z ponizsza tabelg, nalezy dobrac¢ odpowiednia srednice rolek.

Nachylenie 10-15 15-25 25-50 50-70
Minimalna srednica rolki Rd (min.) @15 @25 240 @260
Zwis Sg (max.) 60 50 35 25

Slizgi nosne suwu powrotnego

Slizgi no$ne podpierajgce tasme na powrocie, wspieraja tasme tylko na krawedziach. Trzeba mie¢ $wiadomos¢, ze takie podparcie
tasmy ze wzgledu na wage i dodatkowo uzbrojenie (zabieraki i burty), spowoduje ze tasma utozy sie w ksztatcie tuku.

Dlatego, jesli stosuje sie $lizgi nosne do podparcia obu stron tasmy tylko na krawedziach, sugeruje sie ograniczenie szerokosci tasmy
(W1) i szerokosci wsparcia (W2) w granicach wartosci podanych w tabeli.

SIEOET | sassopoaor  casoomonraseaz  STAIONOTT
W1 (max.) 1000 600 900 800
W2 (min.) 40 50 40 50
Typ 55328/81%/(:(6)?:1:2;W $2540/1020-FT C2500/1100-FG36-2.2 S:?Z(z)?(/)ggg?l;ggs
W1 (max.) 1000 1000 400 1000
W2 (min.) 40 40 50 50

Jesli szerokosc¢ tasmy przenosnika nie jest wieksza niz 420 mm, mozna zastosowac wsparcie tylko obu krawedzi suwu powrotnego,
a predko$¢ robocza nie powinna przekracza¢ 24m/min.
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Pomocnicze slizgi nosne

Zainstalowanie pomocniczej konstrukcji wspierajacej suwu powrotnego pozwala unikngé¢ zwisu w ksztatcie tuku. Mozna zastosowac

potgczong konstrukcje $lizgdw nosnych i rolek. W przypadku rolek nalezy stosowac konstrukcyjne z tworzywa sztucznego lub inny
materiat o niskim wspdtczynniku tarcia.

<

Wytyczne dotyczace slizgéw nosnych typu ,,superzapping” (praca w wodzie)

Z wyjatkiem Acetalu, tworzywa sztuczne ogdlnie sg Izejsze od wody pod wzgledem ciezaru wtasciwego. W przypadku przenosnika

zanurzonego W wodzie szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na odksztatcenie tasmy spowodowane wypornoscig wody, a co za tym
idzie drganiem $lizgdw nosnych typu ,superzapping”.

Ponizej konstrukcja przenosnika pracujacego w zanurzeniu z podparciem slizgdw nosnych i rolek. Wartos¢ W2 listw nosnych typu
superzapping podano w tabeli (str. 13).
ﬁ
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Proste, rownolegte slizgi nosne typu superzapping

Dzieki konstrukcji rownolegtej $lizgéw nosnych mozna unikng¢ odksztatcenia suwu powrotnego tasmy ze wzgledu na wzrost wyporu
wody.

Docisk centralny

Wytyczne konstrukcyjne dotyczace wspierajacych sSlizgow nosnych w sSrodowisku o niskiej
temperaturze

Charakterystyka slizgéw

W $rodowisku o niskiej temperaturze Slizgi z tworzyw sztucznych (UHMW, HDPE) ulegng deformacji z powodu skurczu, co moze
mie¢ wptyw na prace tasmy.

Odksztatcenie - skurcz Odksztatcenie - wydtuzenie

Obszar styku

Powierzchnia styku pomiedzy slizgami nosnymi, a spodnig strong tasmy rowniez wptywa na eksploatacje. W srodowisku, w ktérym
réznica temperatur wynosi ponad 25°C dochodzi do skroplenia i oblodzenia na powierzchni slizgow. W ten sposdb powierzchnia
wspierajgca jest sklejona blokami lodu, co utrudnia prace tasmy przenosnika. Dlatego sugeruje sie, aby zastosowac listwy nosne
o matej powierzchni styku, ktére najczesciej sg przymocowane do stalowych ram prowadzacych. Co wiecej, mozna réwniez uzycé
ptaskownika stalowego jako konstrukcji wspierajgcej.
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4. Obcigznik typu heavy-hammer do regulacji naprezenia

W $rodowisku o niskiej temperaturze tasma modularna ulega skréoceniu na skutek skurczu materiatu.

W takim przypadku do niwelowania dtugosci i utrzymania statej wartosci naprezenia, zaleca sie uzycie obcigznika typu heavy-
hammer. Dzieki takiemu rozwigzaniu uzyskujemy ptynna regulacje napiecia tasmy modularnej.

Wspornik

Obcigznik

Urzadzenie do regulacji naprezenia typu heavy hammer nie moze by¢ montowane w dowolnym miejscu przenosnika tasmowego.
W celu uzyskania najlepszego efektu zaleca sie, instalacje w bliskim potozeniu napedu.

Ciezar obcigznika musi by¢ wiekszy niz 1/2 catkowitej masy tasmy.

5. Procedura przy rozruchu w niskiej temperaturze

W przypadku tasmy modularnej, ktéra pracuje w srodowisku o niskiej temperaturze, nalezy zwrdci¢ uwage na kondensacje pary
wodnej spowodowanej niska temperaturg. Powstata wilgo¢ gromadzi sie w miejscu styku tasmy ze slizgami, co moze doprowadzi¢
do przymarzania, a tym samym brakiem mozliwosci uruchomienia tasmy.

Aby zapobiec temu zjawisku, przed rozpoczeciem obstugi nalezy najpierw uruchomic przenosnik, a nastepnie ponownie uruchomic
wentylator przeciwzamrozeniowy, aby stopniowo wilgo¢ odparowata. Nalezy unikac sytuacji, w ktérej tasma przymarzta do $lizgow,
moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia modutdw.
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6. Przenosnik wznoszacy

Rodzaje przenosnikéw wznoszacych

Regulacja naprezenia

Regulacja naprezenia

W miejscach przegiecia (DS) jako dolne wsparcie mozna stosowac $lizgi o niskim wspodtczynniku tarcia. Ograniczenia dotyczace
minimalnej srednicy przegiecia podano w tabeli na stronie 13.

W przypadku przenosnika wznoszacego typu Z, zalecane jest wykonanie napedu tzw. ,,ciaggngcego”.

Tasma na powrocie moze byc¢ podparta za pomoca rolek DS, lub tworzywowych slizgdw nosnych. W przypadku slizgéw, sugeruje sie
zastosowanie konstrukcyjnych tworzyw sztucznych o niskim wspodtczynniku tarcia, takich jak UHMWPE i ACETAL.

Pomiedzy kotem zwrotnym a miejscem zatamania tasmy B, nalezy zastosowac $lizgi nosne, ktére musza by¢ zamontowane na dole
suwu powrotnego.

Jezeli tasma wyposazona jest w zabieraki, a jej szerokos¢ wynosi ponad 600mm dodatkowo w miejscu suwu powrotnego nalezy
zamontowac $lizgi nosne.

Dodatkowe wsparcie $lizgiem /
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Przetamanie tasmy

Tasmy modularne posiadajg ograniczenia dotyczace minimalnej Srednicy két dociskowych. Aby mied pewnosé, ze tasma modularna
moze ptynnie przechodzi¢ przez rolke dociskowa w miejscu zginania, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na srednice rolki. Jedynie
posiadajac odpowiednia srednice kota dociskowego zapewni sie prawidtowa prace tasmy modularne;j.

Wytyczne dotyczace przetamania tasmy

Przenosnik wznoszacy do przetamania tasmy od strony transportujacej zwykle wykorzystuje kota dociskowe lub $lizgi.

W przypadku materiatow stykajacych sie z tasma przenosnika zaleca sie stosowanie UHMW przy predkosci ponizej 20 m/min,
a ACETALU lub TEFLONU przy predkosci powyzej 20 m/min.

7. Zwickszenie wytrzymatosci tasmy

Istnieje mozliwosc¢ zwiekszenia wytrzymatosci na rozcigganie za pomoca ogniw i pretdw stalowych.

Nierdzewne ogniwa i prety taczy sie jak na ponizszej grafice. Dzieki takiemu rozwigzaniu mozna uzyskac¢ wytrzymatosc¢ na rozcigganie
wiekszg niz wytrzymatosé samej tasmy modularnej. Szczegdlnie sprawdzaja sie przy duzym obcigzeniu i wysokiej temperaturze (95-

100°C).
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Prety

Pret taczacy wykonany jest ze stali nierdzewnej i zastepuje najczesciej stosowany pret tgczacy z tworzywa sztucznego. W przypadku
pracy tasmy w wyzszych temperaturach (95-100°C) i warunkach gdzie tasma ulega zginaniu, zapewni on wiekszg sztywnosc¢
poprzeczna a nizeli pret tworzywowy, ktéry pod wptywem wysokiej temperatury odksztatcit sie, i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
tasmy.

8. Wytyczne konstrukcyjne dotyczace podparcia i prowadzenia tasm pracujacych
po tuku

Pojedyncze przewiniecie

Podczas pracy tasmy po tuku, dtugosc¢ odcinkdéw prostych (przed i za tukiem) musi wynosi¢ STLI.

R=2.2W (min)
STL1=1.5W lub STL1=1000mm

Podwoéjne przewiniecie

W przypadku pracy tasmy po tukach w tych samych lub przeciwnych kierunkach, wartos¢ odcinka prostego STL2 wynosi:
STL2=2XW=1000mm

Nie nalezy projektowac wiecej niz czterech tukow, w przypadku jednej tasmy.
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9. Przenosnik tukowy
Predkosé pracy

W przypadku kiedy tasma tukowa opiera sie o $lizgi boczne, a predkos$¢ wynosi powyzej 30m/min., taéma na powrocie narazona jest
na opadanie. Wynika to z faktu, iz napiecie tasmy podczas pracy po tuku nie moze by¢ zbyt duze.

W takiej sytuacji nalezy zastosowac¢ dodatkowe rolki utozyskowane na powrocie. Aby zmniejszy¢ tarcie pomiedzy slizgami a tasma
nalezy zastosowac wsparcie slizgami z materiatow o niskim wspdtczynniku tarcia (ACETAL).

P EUE® @ &

A: Prowadnica boczna T3 T4 T5 H: Slizg noény U1

B: Poprzeczki wspierajace I: Rolka podpierajaca
C: tozysko J: tozysko

D: Koto zebate napedowe K: Koto zebate zwrotne
E: Wat napedowy L: Wat zwrotny

F: Obudowa tozyska M: Banda boczna

G: Motoreduktor N: Rolka podpierajgca
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Il. INSTRUKCJE PROJEKTOWE

1. Wyznaczenie szczeliny pomiedzy tasma a ptyta statyczng

Tasma modularna zbudowana jest z modutdéw potaczonych ze soba za pomoca pretéw. Podczas ruchu, tasma przewija sie przez kota
zebate, co powoduje kotysanie tasmy. W przypadku gdy ma by¢ zamontowana ptyta statyczna, nalezy wzigé po uwage bezpiecznag
odlegtosé miedzy tasma a ptyta. Odlegtosc tg nazywamy przeswitem GP.

Gdy produkt wchodzi na powierzchnie tasmy przenosnika przez ptyte statyczng, ptyta musi znajdowac sie powyzej powierzchni
tasmy o 0,8 mm.

Gdy produkt schodzi z powierzchni tasmy przenosnika przez ptyte statyczng, ptyta musi znajdowac sie ponizej powierzchni tasmy
o0 0,8 mm.

W2z6r na obliczenie przeswitu:

=PD_ [/PDY /Pcy
Gp=FD ~ [(FP)~(F5) +0.5mm
Uwaga: PD (Srednica podziatowego kota) Pc (podziatka modutu)

2. Wytyczne dla ptyt grzebieniowych
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Jedostka: mm

llo$é zebéw A (min.) B (min.)
8 56 50 69 250 147
16 9.5
12 88 55 103 250 140

Jedostka: mm
llo$é zebow FWI1 FW2 FT (] (c] 8
23 146 75 13 37 175
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3. Kontrola dtugosci tasmy

Jednym z najwazniejszych zadan sekcji powrotnej przenosnika jest prawidtowe skompensowanie dtugosci tasmy podczas pracy.
Kontrola dtugosci tasmy jest istotna dla utrzymania dostatecznego naprezenia.

Srubowa regulacja naciagu
Najczesciej spotykanym rozwigzaniem jest zastosowanie naciggu za pomoca sruby, montowanej na wale zwrotnym. Zakres regulacji
powinien wynosi¢ 1,3% dtugosci przenosnika i nie moze by¢ mniejszy niz 60 mm.

o
in. 6

Jezeli na wale napedowym przenosnika nie jest zamontowane zadne urzadzenie regulacyjne, nalezy upewnic¢ sie, ze wat napedowy
jest ustawiony poziomo, odpowiednio w stosunku do korpusu przenosnika.

Pordwnaj powyzsze wartosci z ponizsza tabelg i wybierz odpowiedni wat napedowy. Przy doborze watu napedowego, jesli
odksztatcenie jest nadal zbyt duze, aby zmniejszy¢ odksztatcenie mozemy zastosowacé mniejsze kota zebate.

Zaleca sie wyboér silnikéw o mocy powyzej 1.5 kW lub kontakt z dziatem technicznym: office@maxbeltmodular.eu

4. Obliczanie parametréw konstrukcyjnych przenosnika

Symbol Opis Jednostka Symbol Opis Jednostka
X . Waga napedu
R, Srednica kota mm WS / watki napedzane kg
S Rozmiar mm T Catkowite K
D prostokatnego watka napiecie tasmy 9
Catkowite Napiecie
L obcigzenie kg Ts jednostkowe kg/m
Dtugos¢ watu napedowego Moment
L mm | .,
c (napedzanego) bezwtadnosci
Wy Masa tasmy kg/m?2 S Odksztatcenie kg/m
B, Dtugos¢ przenosnika m oD Ugiecie watu mm
B, Szerokos¢ tasmy m v Wspodtczynnik tarcia
o) Gestos¢ materiatu kg/m?3 PD Srednlcak;c))?ad2|a+owa mm
W Catkowita waga tasmy kg Pc Podziatka mm
L Obcigzenie kg/m?2 HP Moc kW
n Efektywnosc¢ pracy silnika Sag Wielkos$¢ zwisu mm
\Y Predkos¢ m/min St Naprezenie watu
st2 Ugiecie waiu.pom|e<.3|zy mm st3 Qdksztak:eme V\{a{u . mm
dwoma tozyskami pomiedzy trzema tozyskami
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Tabela typowej gestosci materiatu:

Zelazo kg/mm3 Stal nierdzewna kg/mm? Aluminium kg/mm?3

7.85x10.6¢ 7.93x10°¢ 2.75x10¢

Naprezenie: | = (L+2 «Ws * BL- BW) ‘U
Waga watu okragtego: - & 2
9 agteg Ws_n.(z)).Lc.p

Waga watu kwadratowego: WS = S D2 . LC o)

Moment bezwtadnosci watu okragtego: I — Tle RD

= 64

Sp
12

Moment bezwtadnosci watu kwadratowego: I —
2 2

Naprezenie watu: ST =/T + WS

Ugiecie watu pomiedzy dwoma tozyskami: ST2 6 2X1 0 ST Le

Ugiecie watu pomiedzy trzema tozyskami: ST3 = 1 6)(1 O ST Le

Torsion: S — T . %103

1.6-T-V:-Kx10"
n

e HP =

Wspoétczynnik korygujacy ,,K”:

: Czas uzycia dziennego
Warunki rozruchu

0.5 godziny 2 godziny 8-10 godzin 10-24 godzin

= "K" bez obciazenia 0.80 0.90 1.00 125

(7] "K" w przypadku zwyktego 0.90 1.00 1.25 1.50
obciazenia ) i ' .

"K" w przypadku wysokiej 1.00 1.25 1.50 1.75

predkosci i duzego obcigzenia
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Okreslenie czy kontakt z tworzywami wymienionymi w tabeli jest szkodliwy dla ludzkiego organizmu, jest poza obowigzkiem oraz
odpowiedzialnoscig producenta (dodatkowe karty techniczne nie beda wydawane).

Jesli warunki chemiczne zawarte w wykazie ulegng zmianie, nalezy uwzgledni¢ zmiane odpornosci chemicznej modutdw tasmy.

Zaleca sie obserwowanie lub przeprowadzanie préob na rzeczywistych modutach (probki modutéw do celow testowych dostepne na
zyczenie klienta) w celu okreslenia wptywu réoznych srodowisk oraz warunkow na moduty tasm.

Polipropylen

PP

Tekstura termoplastyczna charakteryzuje sie doskonatyg odpornoscig na kwasy i zasady. Nalezy
unikac silnych stezen i aplikacji ponizej 10°C.

biaty
szary
niebieski

EU FDA 0,9 +1°C +100°

Polietylen

PE

Materiat termoplastyczny jest odpowiedni do stosowania w srodowisku o niskiej temperaturze
lub w $rodowisku gdzie przedmiot transportowany spada na tasme i ma doskonata odpor-
nos$¢ na kwasy i zasady. Nie nadaje sie do zastosowan wymagajacych duzego tarcia i nie moze
w dtuzszym okresie mie¢ kontakt z kwasami i chlorem o wysokim stezeniu.

* ponizej -40°C koto zebate moze nie zazebiac sie prawidtowo z tasma ze wzgledu na kurczli-
wosc.

naturalny, czarny,
brazowy, czer-
wony

EU FDA 0,94 -60°C +60°C

Polioksymetylen
(Acetol)

POM ( AC)

Materiat termoplastyczny charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscig mechaniczng, niskim
wspotczynnikiem tarcia, dos$¢ duzg odpornoscig na uderzenia i odpornos¢ na ciecie oraz
doskonata odpornoscia na kwasy i zasady. Nadaje sie do przenoszenia ciezkich przedmiotow
w niskiej temperaturze, ale nie nadaje sie do dtugotrwatego kontaktu z kwasem o duzym stezeniu
i chlorem.

niebieski, biaty,

EU FDA .
ciemnoszary

0,42 -40°C +80°C

Poliamid

PA

Materiat termoplastyczny charakteryzuje sie duzg wytrzymatoscia mechaniczng i duza twardoscia,
odpowiedniag do przenoszenia ciezkich tadunkéw w srodowisku suchym i przy wysokich temper-
aturach. Po modyfikacji materiatowej moze zachowac stabilnos¢ w srodowisku suchym i cieptym.
Palnosc¢: UL94 V2
Powyzej + 40°C materiat staje sie bardzo twardy.

EU FDA 114 +1° +180°C kremowy

W sprawie innych materiatéw specjalnych prosimy o kontakt z dziatem technicznym: office@maxbeltmodular.eu
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